Assemblage de la boite de vitesses =

Montage du pignon de prise directe

Mettre en place, a la presse, |e
pignon de prise directe (mandrin cuivre
& = 28 mm, longueur = 200 mm).

Placer le carter de la boite de vi-
tesses sur le support d'établi MR.
3055-30.

Serrer les vis et contre-écrous de

maintien de roulement du pignon de
prise directe.

Montage du pignon d'attaque

Placer le train intermédiaire dans le
fond du carter.

Sur le pignon d'attague, monter le
roulement en le tenant éloigné de
50 mm environ de la denture du pignon.
Monter la rondelle d'appui AV du train
intermédiaire.

Presenter le pignon d'attague par
l'alésage du carter différentiel et I'en-
gager dans le train intermédiaire. Faire
pivoter I'ensemble pour le placer dans
['axe longitudinal de la boite.

Attention Pendant cette opération
ne pas déplacer ou faire tomber les
aiguilles du train intermédiaire.

Engager sur le pignon d'attague |a
rondelle de réglage du train interme-
diaire, I'entretoise et le pignon réduc-
teur (bossage le plus long du moyeu
vers |'avant de la boite).

Engager par forte pression de la main
le roulement AV du pignon d'attague
dans son logement et simultanément
l'arbre de pignon d'attaque dans le rou-
lement.

Placer deux cales de réglage de
2 mm sur l'arbre. Monter le roulement
AR (tube @ =34 mm, longueur =
100 mm).

Si nécessaire caler le pignon & l'aide
d'une cale en bois pour eviter gu'il ne
recule.

Placer la vis de compteur et sa ron-
delle d'appui.

Serrer provisoirement 'gcrou

Montage du renvoi de marche arrizre

Huiler les piéces.

Présenter le pignon, enfoncer I'zx=
muni de la vis (@ = 7 mm, pas 100,
longueur = 60 mm) en orientant le trou
conigue recevant la vis pointeau vers l=
trou taraudé du carter.

Serrer la vis pointeau et le contre-
écrou.

Deposer la vis de 7 au pas de 100.

Graisser le roulement & aiguilles, ls
placer dans l'alésage du pignon de priss
directe.

Placer le baladeur en position « 3* vi-
tesse .

Placer la bague de synchronisation
dans le baladeur en faisant corres-

pondre les encoches de |
les doigts d'armement (7

o] i

Placer sur l'arbre :

— le jonc (3):

— le baladeur (8) de
marche arriére (la gorge recevant
fourchette vers I'arriére de la boite) ;

— le pignen (7) de commande du
réducteur.

Placer 'ensemble dans la boite, en-
gager l'extrémité de I'arbre dans le
roulement & aiguilles.

Mettre en place les demi-segments
(8, fig, BV 8) dans la gorge de l'arbre.

Pousser le pignon vers |'avant de la
boite pour verrouiller ces demi-seg-
ments.

Monter le roulement AR et
de |'arbre.

Mettre deux vitesses en prise, serrer
I'ecrou de 14 & 20 mkg. L'arréter par
rabattement de métal dans une rainure
de l'arbre.

Serrer également ['écrou de |'arbre
du pignon d'attague sans le freiner.

I'écrou

Réglage du serrage du roulement
double de pignon d'attagque

Coller le joint papier sur la face AR
du carter de boite (masti-joint HD 37).

Monter le couvercle, serrer pour bien
appliquer le joint. Déposer le couvercle.

Etalonner le
marbre. (Regle
2437-T).

comparateur sur un
1651 -T, comparateur

Faire Ia
cotes pour obeemir [aoSEnsur S oo
& placer ;
vercie AR

Réglage de la distance comipes

La distance coniges [Se=mes =
la face du pignon ;
tiel) est gravée sur =
pignon.

Exemple : 61.45 mm

Pour effectuer le réglage wise lan
pareil 2042-T équipée dun commer=ar
2437-T. Par construction sur c=t =oms-
reil la distance entre les fouches =
I'axe est de 57 mm.

Monter provisoiremen: (=
AR avec les cales de réglag
nées au 8 36.

a) Etalonner le comparateur sur oo
marbre.

Relever |a position des aiguilles,
exemple : grande aiguille sur 0. p=ti=
aiguille entre 5 et 6.

Mettre I'appareil de réglage 2 iz oia-=
du différentiel.

Monter le flasque cage.

Faire pivoter I'appareil 3 I'aide de s=
poignée jusqu'a ce que la grends
aiguille change de sens de rotation

i
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Fig. BV 8.

b) Repérer la position des aiguilles.

Par exemple : grande aiguille sur 20,
petit aiguille entre 0 et 1.

Faire revenir les aiguilles & la posi-
tion qu'elles avaient pendant |étalon-
nage (§ a).

Lacher la pige en comptant les tours
et fractions de tours pour les ramener a
la position qu'elles occupaient au & b.

Soit dans l'exemple choisi 4,80 mm.

Dans ces conditions la distance co-
nique est de : 57 + 4,80 mm = 61,80 mm.

Elle devrait étre de 61,45 mm.

Il faut donc rapprocher le pignon
d'attaque de l'axe du différentiel de
61,80 — 61,45 = 0,35 mm.

Remplacer les cales de réglage (6)
montées au 8§ 33 (épaisseur 4 mm) par

des cales d'une épaisseur totale de :
4 + 0,35 = 4,35 mm.

La tolérance peut étre de 0 a
0,05 mm.

Monter le roulement et la vis de
compteur. Serrer |'écrou & 15 m.kg.

Monter provisoirement |e couvercle.

Controler & nouveau la distance
conigue.

Démonter le couvercle et arréter
|'écrou.

Monter définitivement le couvercle
de « masti-joint HD 37 »;
Montage du différentiel

Maonter

— la cage extéricure du roulement

(1, fig. BV7) cétée droit;
soirement |'écrou (2);

— le différentiel dans
— le joint papier de
de « masti-joint HD 37) ;
— le flasgue; observer les repéres
(coups de pointeau faits au démontage).

Serrer les vis (3).
Rabattre les arrétoirs doubles (4).
Monter :

— la cage extérieure du roulement
cOté gauche:
— |'écrou.

visser provi-

le carter;
flasgue enduit

TRANSMISSION
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Réglage du jeu d'entre dents

Le jeu d'entre dents doit étre compris
entre 0,16 et 0,20 mm mesuré sur le
la grande cou-

diamétre extérieur de
ronne, au point de jeu minimum.

Monter un comparateur 2437-T muni
d'une rallonge 2439-T sur un support
2041-T. (La touche du comparateur doit
&tre perpendiculaire au flanc d'uns
dent.)

Avec ce montage on ne peut faire la
mesure que Sur le diamétre intérieur de
la couronne. Dans ces conditions le jeu
lu sur le comparateur doit étre compris
entre 0,10 et 0,14 mm.

Faire quatre mesures sur des dents
séparées de 90° environ. Le jeu maxi
relevé ne doit pas excéder 0,24 mm.

Agir sur les écrous (2) pour déplacer
latéralement la couronne et obtenir le
jeu désiré.

Les roulement coniques doivent étre
montés avec un léger jeu. Sans changer
le reéglage, desserrer ['écrou droit
(20 mm environ pour la circonférence
extérieure de |'écrou).

Visser et serrer les vis d'arrét (ron-
delles aluminium enduites de masti-
joint HD 37 sous téte).

REMPLACEMENT D'UNE TRANSMIS-
SION

Déposer les tapis et les planchers,
arriere, central, et avant (cote transmis-
sion & deposer).

Desserrer les écrous de roue,

Lever le véhicule (support 1801-T).
Caler sous les bras inférieurs.

Désaccoupler la machoire a coulisse
du plateau de sortie de la boite de
vitesses.

Repousser la machoire a coulisse vers
I'extérieur du véhicule pour dégager les
écrous.

Déposer |'écrou de blocage du maoyeu
tambour (clé 1810-T).

Nota. — Filetage a gauche pour fusée
droite et inversement.

Désaccoupler la barre latérale de di-
rection du levier de pivot, a |'aide de
I'arrache-rotules 1 964-T bis.

Desserrer la patte de fixation du tube
souple de frein, au bras supérieur,

Déposer I'écrou de blocage de la ro-
tule supérieure.

Lever I'ensemble des bras supérieurs

et dégager la queue de rotule, du pi-
vot.

I
!
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Dépose de la transmission

Incliner le pivot vers le sol, dans la
limite permise afin de ne pas détério-
rer le tube souple de frein.

Dégager la machoire @ coulisse des
goujons du plateau de sortie de boite.

Repousser la transmission vers la fu-
bulure d'échappement, deégager ensuiis
la fusée du moyeu-tambour. Soriir 2z
transmission du veéhicule, du céte arriers
de la roue.

Nota. — S'assurer gu'un axs= ce
croisillons de la méchoire & coulisse est
paralléle &4 un axe des croisillons du
cardan double afin d'assurer |'nomocine-
tie du mouvement.

Présenter I'ensemble transmission-ma-
choire a coulisse dans la traverse de
'essieu.

Engager la fusée dans le moysu-tam-
bour puis la méachoire & coulisse sur
les goujons de fixation dess plateaux
d'entrainement,

Accoupler le bras superieur au piveot.
Intercaler la patte de renvoi de tuyau-
terie de frein. Serrer I'écrou & 19 +
2 m.kg et goupiller.

Accoupler la barre latérale de direc-
tion au levier de pivot, serrer 'écrou
et goupiller.

Huiler la face de I'écrou de blocage
du moyeu tambour, intercaler I'arrétoir.
Serrer I'écrou 4 20 m.kg a l'aide de la
clé 1810-T.

Rabattre ['arrétoir sur un pan de
I"écrou.

Accoupler la méchoire a coulisse, au

plateau d'entrainement de sortie de
boite.

Serrer les écrous Nylstop.

Serrer la patte de fixation du tube
souple de frein, sur le bras supérieur.

Monter la roue, serrer provisoirement
les écrous. Poser I'enjoliveur,

Mettre le véhicule au sol, a4 'aide du
support 1801-T.

Serrer les écrous de roue.
Poser les planchers st les tapis.

i

REMISE EN ETAT
D'UNE TRANSMISION

Déshabiller la transmission
Déposer le graisseur, le collier et dé-
gager le protecteur caoutchouc.

Dégrafer les points de soudure et de-
poser le manchon téle.

Démontage de la machoire & fusée

Déposer les segments d'arrét des
coussinets de croisillons.

Placer la machoire double sur un vé
et caler la fusée horizontalement

Appuyer en « a » (fig. T 1) a l'aide
d'un mandrin et d'une presse, pour dé-
gager le coussinet (5) et 'extraire en-
suite avec une paire de pinces.

Retourner la transmission et proceder
de méme pour extraire le 2° coussinet.

Incliner le croisillon et dégager la
fusée de la machoire double.

Dégager les deux cuvettes munies de
leur joint liege.
Dégager la gaine « a » d'étanchéité

de la rotule.
Démontage de l'arbre de commande

Procéder comme pour le démontage
de la machoire a fusée.
Démontage de la rotule de la machoire
a fusée

Démonter la rotule (extracteur 1816-T).

Remarque : La rotule et I'axe de rotule
sont arrétés par une vis arrétée elle-
méme par deux coups de pointeau. En
général, il est nécessaire de la percer.

Démonter le croisillon,

Démontage de I'axe de rotule de I'arbre
de commande

Utiliser I'extracteur 1917-T, la vis (D,
fig. T-2), I'écrou (c), la rondelle (B) et
la bride (A) de I'extracteur 1916-T.

Démonter le croisillon.

Préparation des coussinets et des croi-
sillons

Placer vingt-cing aiguilles dans cha-
gue coussinet préalablement garni de
graisse cardan.

Garnir également de graisse cardan
les trous des croisillons .

Préparation de l'arbre de commande

Monter le croisillon, la partie (a, fig
T3) la plus dégagée cbté arbre.

Placer la rotule (2) dans la rotule (3)
et mettre |'ensemble en place, a la
presse, jusqu'a buter (huiler la queue
de la rotule). Monter la gaine d'étan-
chéité de rotule.

Serrer la vis d'arrét de la queue de

rotule & fond et I'arréter par deux coups
de pointeau.

Préparation de la fusée

Procéder comme indiqué pour l'arbre
de commande.

Montage de la machoire double

Monter la méchoire sur la fusée, le
chanfrein coté fusée.

Montage de l'arbre de commande.

Monter ['arbre (3) sur la maéachoire
double (7, fig. T4) en tenant les piéces
verticalement & ['étau: introduire un
tourillon du croisillon (5) dans ['alésage
correspondant de la machoire double
(7). S'assurer que la rotule (6) est bien
orientée et chercher a engager |'axe (4)
dans la rotule (6) et a placer en méme
temps le 2° tourillon du croisillon (5)
dans l'alésage de la machoire double
(7).

Montage des coussinets

Monter & I'hermétic, les cuvettes tdle
munies de leur joint ligge,

Monter les coussinets, aprés s'étre
assuré que les aiguilles sont bien en
place.

Fig.




Fig. T 5.

Monter les segments d’'arrét des cous-
sinets. Vérifier gu'lls sont bien en piace
(calibre 1918-T).

S'assurer, en manceuvrant le cardan,
qu'il n'y a ni jeu, ni point dur.

REGLAGE DE LA CHASSE

Les hauteurs sous caisse AV &t AR
étant réglées et la pression des pneus
stant correcte, placer le vehicule sur
un sol plan et horizontal ou sur un
élévateur.

Démonter les graisseurs placés sur
les bras inférieur et supérieur (grais-
seurs de rotules).

__ Mettre en place I'appareil 2318-T
en utilisant les graisseurs pour fixer les
index.

— Régler l'équerre inférieure pour
I'amener au contact du fil & plomb. Le

Fig. T 6.

Montage du manchon de protection

Dizcer |2 manchon dans le montage
\A2 3184-40 la partie moletée du man-

chon wvers le Das

ESSIEU AVANT

leg re-

mber entre

qui correspond &

de l'essisu.

Essieu AV.
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Engager la transmission par i cois
arbre de commande et appuyer & l'aide
d'une presse, sur l'sxtremiie de 2 fu-
sée jusqu'a obtenir une cote «

34 + 05 mm (fig. T-5).

Sertir le manchon sur la machoirs
double, 4 l'aide d'un matoir. en wois
points & 120° environ, en = b = et < < =
(fig. T-6).

Monter le protecteur caoutchouc (3).
le collier Ligarex (2) et le graisseur (1)-

a8 » =

REGLAGE DU BRAQUAGE
ET DU PARALLELISME

Réglage du bragquage a droite

Motz. — Le braguage ne doit pas dé-
nzsser 34° pour eviter une fatigue anor-
male des transmissions.
aver |le véhicule (support 1801-T).
raguer les roues a fond vers la
droite pour amener la crémaillere de
= direction en butée dans le bouchon
gauche.

__ Mettre le véhicule au sol. A cette
sosition le braguage de la roue droite
doit &tre de 34°, ce qui correspond a
une distance de 520 mm entre le bord
ntérieur de la jante a la hauteur de la
fusse et |'axe de la broche inférieure
droite.

__ Contrdler cette cote a l'aide de la
pige 1891-T.

— Obtenir cette cote en agissant sur
la longueur de la barre latérale droite.
S'assurer pendant le serrage des em-
bouts que I'axe de la rotule de crémail-
lére est horizontal, afin d'éviter le coin-
cement au braguage.

g

1
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Réglage du parallélisme

Nota. — Les roues doivent ouvrir vers
l'avant. La différence entre |'avant et
I'arriere doit étre de 0 & 2 mm.

Utiliser pour ce réglage une pige dont
il existe plusieurs modéles dans le com-
merce.

— Placer les roues comme pour la
marche en ligne droite en se basant
uniquement sur la roue droite.

— Mesurer, a la hauteur de I'axe des
roues, la distance entre le bord interieur
des jantes, & l'avant



Marquer & la craie les points mesu-
rés. Faire avancer |le véhicule pour gue
les roues tournent d'un demi-tour et
mesurer, a l'arriéere, la distance entre
les points repérés (revenir a la méme
hauteur).

— Obtenir la cote recherchée soit ©
a 2 mm, en agissant uniguement sur
la barre latérale gauche.

S'assurer pendant le serrags
bouts gue |'axe de la rotule de «
lere est horizontal afin d'éviier e coin-
cement au braguage,

Réglage du bragquage & gauche

f

— Lever le véhicule [support 1801-T).

REMPLACEMENT D’UN BRAS
D'’ESSIEU ARRIERE
Desserrer les écrous de roue.

Lever le véhicule a l'arrigre (utiliser
le support 2505-T placé dans le carré
de levage).

Placer des chandelles sous les angles
AR de la caisse.

Déposer la roue.
Déposer l'amortisseur.
Nota. — L'écrou de fixation avan: cs

'amortisseur, sur le bras d'essisu, =3t
fileté a gauche pour |'amortisseur

che et & droite pour I'amortisseur croi:

Désaccoupler la tuyauterie de frein sur
le bras d'essieu.

Déposer les quatre vis de fixation =t
dégager I'ensemble moyeu, bras et barre
de torsion, du longeron.

Déposer la vis d'arrét de la barre,
sur le bras et dégager la barre de tor-
sion.

— Amener |la crémaillére en butée sur
le bouchon droit.

— Regler le braguage de la roue gau-
34° (utiliser la pige 1891-T réglée
mm), en agissant sur le bouchon
la direction (clés

: a
cne a
T

520
butée droit de

(1]

— Aprés réglage, serrer le contre-

gcrou du bouchon.

S'assurer qu'il subsiste un jeu de
12 mm mini entre le pneu et le bouchon
monté sur la direction.

Rabattre |'arrétoir (placé entre le bou-
chon et le contre-écrou) de part et
d'autre sur un pan du bouchon et de
|'écrou.

ESSIEU ARRIERE

Nota, — Les barres de torsion droites
sont repérées d'un trait de peinture,
celles de gauche de deux traits.

Huiler les cannelures de la barre de
torsion et la présenter dans les canne-
lures du bras.

Le carrossaoe = ==t pas TegiaDie
Il doit e de 1= = 3
Veérification

Placer le vehiculs

horizontal. Verifier iz
et les hauteurs.

Placer |'appareil 23147 = =
de la roue; le fil 2 plosib o=
entre les deux reperss cormrssconoETE

du type du veéhicule.

S

Si le carrossage est defecti=ls
rifier les éléments de

essied

Amener la barre de torsion en butss
sur le plateau de frein,

Monter I'ensemble bras-barre c= o~
sion dans le longeron. Serrer les v =
fixation de 9 @ 10 m.kg (rondelle grower
sous téte).

10835 H4P207a

H42-01 | HY42-0lc
H42-01 a HYV4ZE-0
HY4201 |Hrv4z2-Ola
HY 42-01la |HYVA2-Oi:
Hy42-0ls

i x H426-37
HA%E-3a -

HaZgas | 9
HaZ84c

Bl9123

Essieu AR.
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Fig. TAR 1.

Repose de la barre de torsion

— Lever I'ensemble du bras, placer
en « b » une cale de 20 mm (cale
MR. 3647) et laisser reposer le bras.

__ Visser la vis de réglagle pour qu'il
subsiste un jeu de 10 mm.

— Engager la barre de torsion dans
le levier de réglage du tube d'essieu.

— Metire en place Ia vis.

— Poser la vis d'arrét de la barre
de torsion, sur le bras d'essieu.

Nota. — Si les cannelures de Iz barre
de torsion ne se présentent pas exacie-
ment en face de celles
réglage, lever légérement |
faciliter |'introduction. Ne jamai
la cale pour chercher 2
barre en abaissant le braes: Iz r2

des hauteurs ne serait plus possioiE

D'autre part, si la barre de torsion =
été engagée trop profondément dans ‘es
cannelures du bras, sa vis damsi ne

seus &tre mise en place. Dans ce cas, ra-
mener la barre en la poussant a l'autre
extrémité, a l'aide d'un levier courbe,
passant par une lumiére pratiguée dans
le tube d'essieu.

Monter I'amortisseur (si nécessaire le-
ver le bras a l'aide d'un cric), le bou-
chon de remplissage orienté vers le
sol, et la jupe vers I'arriere du véhi-
cule.

Accoupler le tube de frein.

Purger les canalisations de freins.
(H78. 453-0).

Monter la roue, serrer provisoirement
les écrous.

Mettre le véhicule au sol et serrer
définitivement les écrous de roue.

Régler les hauteurs,

Vérifier la répartition des charges, ré-
gler si nécessaire.

REMPLACEMENT D'UN TUBE D'ESSIEU

les deux ensembles bras

Déposer

movyeux-tambours avant.

moys.

{i]
v
£
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e tube dessieu est dif-

d'un levier prenant appui sous le plan-
cher.

Intercaler une cale en bois entre le
levier et le plancher pour ne pas le
déformer.

Dégager les leviers de réglage, du
tube, en déposant les vis pointeau.

Huiler la portée des leviers de re-
glage et les mettre en place dans leur
logement. Approcher les vis pointeau
(1, fig. TAR. 1). Amener chaque levier
en butée sur le bossage, dans le moyeu
du tube en « as, la vis de réglage (2)
&tant libérée. Serrer les vis a pointe (1)
afin de maintenir les leviers toujours
en contact sur les bossages.

Mettre en place le tube d’essieu entre
les longerons.

Nota. — Ne pas inverser la position
du tube d'essieu.

Le support de plancher (muni de sa
cale anti-bruit) étant orienté vers le
haut, la vis du levier de réglage de la
barre de torsion droite doit se trouver
I'avant

orientéz vers le bas et vers

de la traverse.

L& levier de réglage de la barre droite
o<t =itué sur la gauche de la traverse
t inversement.

Serrer énergiquement les vis de fixa-
tion du tube d'essieu (rondelle grower).

Monter les deux ensembles bras d'es-
siey et moyeux-tambours avant.

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

REMPLACEMENT D'UNE DYNAMO

Déposer les tapis de cabine, le plan-
cher mobile avant gauche et le plancher
mobile arriére.

Déconnecter la borne négative de la
batterie.
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Déconnecter les fils, des bornes de la
dynamo,

Déposer |'écrou de fixation du ten-
deur

Soulever la dynamo et dégager la
courroie.

Déposer I'axe d'articulation de la dy-
namo et dégager celle-ci par I'avant,
entre la traverse avant support-moteur
et le radiateur.

Présenter la dynamo sur son support
et poser l'axe d'articulation, sans le
Serrer.



Poser |'écrou de fixation du tendeur,
sans le 'serrer, (rondelles plate et gro-
wer).

Soulever la dynamo et engager la
courroie.

Tendre la courrcie: Exercer sur la
dynamo une force de 17,5 2 20 kg
Serrer dans |'ordre:
— |'écrou de fixation du tendeur.
— I'axe d'articulation de la dynamo.
Connecter les fils, aux bornes de la
dynamo :
— le fil de charge (embout rouge),
— |e fil d'excitation (embout jaune),
— le fil de masse (embout marron),
(rondelles & crans extérieurs sous
chague cosse).
Connecter la borne négative, a la
batterie.
Poser les planchers mobiles et les
tapis de cabine.

REMPLACEMENT
D'UN DEMARREUR

Déposer les tapis de cabine, le plan-
cher mobile avant gauche et le plan-
cher mobile arriere.

Déconnecter :
— la borne négative, de ia batterie,
— le fil d'alimentation, du démarreur,

Desserrer le contre-écrou, puis la vis
de fixation du démarreur sur le moteur.

Dégager le démarreur vers ['avant du
véhicule. Aprés dégagement total du pa-
lier de fixation, incliner le démarreur
pour le faire passer entre la tubulure
d'échappement et le tube entretoise de
traverse.

Présenter le démarreur entre la tubu-
lure d'échappement et le tube entre-
toise de traverse, en l'inclinant vers
I'avant du véhicule.

Engager le palier de fixation du dé-
marreur, dans le carter moteur, de fa-
gon a ce que l'empreinte sur le palier
corresponde avec le trou de la vis poin-
teau.

Serrer la vis de fixation du déemar-
reur, puis le contre-ecrou.

Connecter :

— le fil d'alimentation du démarreur
(rondelle & crans extérieurs sur cha-
que face de la cosse).

— la borne négative, @ la batierie.
Poser les planchers mobiles =t les
tapis de cabine.

REMPLACEMENT
D'UN REGULATEUR

Soulever les tapis de cabine et dé-
poser le plancher mobile arriere.
Déconnecter :
— la borne négative, de la batterie.

— les fils, des trois bornes du régu-
lateur.
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Déposer les trois vis de fixation du
régulateur sur support. Dégager les deux
fils de masse et le régulateur.

Présenter le régulateur, muni de ses
entretoises de fixation, sur le support.

Poser les vis inférieure et centrale.
Sous la vis supérieure, intercaler une
rondelle & crans extérieurs entre les
deux cosses de fils de masse.
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Connecter :

— les fils, aux trois bornes du regu-
lateur en tenant compte des cou-
leurs respectives des bornes =t ces
embouts de fils (intercaler uns ron-
delle & crans extérieurs entre (2
borne et la cosse).

— La borne négative & la batterie
— Poser le plancher mobile zrmisr=
et rabattre les tapis de cabine.
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SUSPENSION

Réglage de la répartition des poids

Contréler la pression des pneus et
I'établir s'il y a lieu.

Placer le véhicule vide, en ordre de
marche, sur un sol plan et horizontal.

A I'aide d'un appareil (dont différents
modéles existent dans le commerce) me-
surer le poids du véhicule sur chaque
roue de l'essieu AV. Noter le poids
indigué.

La différence relevée sur les deux
roues de l'essieu AV, ne doit pas de-
passer 20 kg.

Nota. — Dans le cas ol I'on ne pos-
séde qu'un apparell, il faut placer sous
la roue opposée du méme essieu une
cale de la méme épaisseur que |'ap-
pareil.

Procéder de facon identique pour |'es-
sieu AR.

La différence relevée sur les deux
roues de I'essieu AR, ne doit pas depas-
ser 16 kg.

Réglage

Exemple : un véhicule est trop lourd
a I'AV gauche :

— Desserrer les vis de réglage de
fa barre de torsion AV gauche de 1 ou
2 tours, suivant la différence de poids.

— Serrer I'AV droit de la moitié du
nombre de tours desserrés & I'AV gau-
che.

— Desserrer |'AR droit comme I'AV
gauche (la vis du levier de réglage de
la barre de torsion AR droite se trouve
sur le c¢bté gauche du tube d'essieu et
inversement).

— Serrer I'AR gauche comme I'AVY

Remplacement d'une barre de torsion avant

Lever le véhicule & l'avant (support
1801-T).

Caler le véhicule du co6té de la barre
a déposer.

Déposer la roue.

Déposer la vis de la plaguette d'ar-
rét de la barre de torsion.

Déposer la plaguette d'arrét.

Desserrer la vis de réglage des hau-
teurs.

Placer une vis de 7 mm, pas 100 dans
le trou taraudé & l'avant de la barre.

Exercer une pression derriére la téte
de cette vis, pour dégager la barre.

Si la barre sort difficilement ou si
elle est cassée, on peut étre amené
4 déposer le levier de réglage des
barres.

Dans ce cas:

— Déposer la vis de fermeture du
passage des billes.

— Faire tourner le levier de réglage
afin d'entrainer les quinze billes et les
faire échapper par le trou taraudé « a=»
de la vis de fermeture.

Nota. — En cas de difficulté pour le
dégagement des billes, introduire du pé-
trole ou de I'huile fluide a I'aide d'une
seringue par le trou.

— Dégager le levier de réglage, du
silentbloc AV.

— Dégager la barre des silentblocs
AR et AV.

Nota. — La barre de torsion droite
est répérée d'un trait de peinture et la
barre gauche de deux traits.

Montage du levier de réglage

— Nettoyer le chemin « b » des bil-
les sur le silentbloc et I'enduire de
graisse adhésive.

— Présenter le levier (1, fig. S.1) de
réglage, engager les quinze billes (2)
une par une par le trou taraudé en « a ».
Faire tourner le levier de réglage afin
de faciliter la mise en place des billes.

— Serrer la vis (3) (rondelle grower).

Montage de la barre de torsion

— Engager la barre dans le levier de
réglage.

S'assurer que la vis (6, fig. S.2), de
réglage des hauteurs est desserrée a
fond et que le levier est en appui sur
le support de la vis (6).

— Abaisser |'ensemble bras et pivot,
au moyen d'un levier, dans la limite per-
mise.

A ce stade, essayer de terminer ['en-
gagement de la barre.

Si les cannelures ne scnt pas en
ligne, laisser remonter lentement I'en-
semble bras et pivot, tout en cherchant
a engager la barre.

Terminer la mise en place de la barre
en frappant, en bout, avec un maillet.

Mettre en place la plaquette d'arrét
de la barre.
Serrer la vis (rondelle grower).

Agir sur la vis de réglage des hau-
teurs pour obtenir une cote de 130 mm
entre l'axe de la barre de torsion et
le plan horizontal passant par le centre
de la rotule inférieure du pivot.

droit (la vis de réglage est & droite du
tube d'essieu).

Remarque. — La répartition des poids
sur chaque roue a une trés grosse im-
portance pour la tenue de route, le
freinage et l'usure des pneus. Il est
donc nécessaire, aprés chaque interven-
tion ayant entrainé un déréglage des
barres de torsion, de régler la répar-
tition des poids.

L'égalité des poids sur les deux roues
du méme essieu (& 20 kg prés pour
'avant et 16 kg prés pour l'arriére) doit
étre obtenue dans les limites des tolé-
rances de hauteurs, sinon la caisse est
fausseée.

¥

0

Monter la roue, serrer provisoirement
les écrous.

Mettre le véhicule au sol, serrer les
écrous de roue.

Régler la répartition des poids.

REMPLACEMENT D'UNE BARRE DE
TORSION ARRIERE.

Nota : L'opération de remplacement
d'une barre de torsion arriére necessite
la dépose du bras d'essieu arriére.

Procéder comme indiqué au chapitre
Remplacement d'un tube d'essieu AR.

Remarque : Dans le cas d'une barre
de torsion cassée, on peut étre amené
a déposer l'autre bras d'essieu afin de
chasser le morceau de barre pouvant

5

Fig. S 2.
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REMPLACEMENT D'UNE DIRECTION ET
DES RELAIS

Déposer les deux roues AV :

— Débloquer les écrous des roues
AV,

— Lever le véhicule (support 1801-
T,

— Caler
inférieurs.

— Déposer les deux roues AV.

le véhicule sous les bras

Dépose du volant :

Déposer:

— les commutateurs d'éclairage et de
changement de direction ;

— le volant (arrache-volant 1950-T).

Dépose de I'ensemble tube fixe et re-
lais AV :

— Déposer le tapis de cabine, cété
gauche, et le plancher mobile avant
gauche,

— Desserrer la vis de blocage du
croisillon AV,

— Deécrocher les deux ressorts de
rapport des pédales.

— Déposer les vis fixant le boitier de
relais sur le collier.

— Déposer les écrous fixant le sup-
port du tube fixe, au tableau de bord.

— Deégager I'ensemble tube fixe-relais
AV, du véhicule par l'intérieur de la
cabine.

— Desserrer la vis de fixation du croi-
sillon AR et dégager |'arbre de relais.

DIRECTION

— Déposer les croisillons d'accouple-
ment des pignons de renvoi.

— Déposer les joints d'accouplement
élastiques des croisillons.

Dépose du boitier de direction.

— Désaccoupler les deux barres laté-
rales de direction, des leviers de pivots
(arrache-rotules 1964-T bis).

— Déposer les quatre vis de fixation
du boitier de direction sur les supports.

— Dégager la direction compléte avec
boitier de relais AR.

Pose du hoitier de direction.

Présenter le boitier de direction sur
les supports (4) et serrer les vis de

fixation (arrétoir sous téte de vis).

Montage des barres latérales.

— Placer sur la queue (5, fig. D 1)
des rotules, le cache-poussiére (7) muni
du joint caoutchouc.

— Monter la rotule dans ['alésage co-
nigue du levier.

— Mesurer, & l'aide de cales, le jeu
=« a » entre la face du levier et le cache-
poussiére,

— Placer a cet endroit des cales ()
de réglage pour qu'il subsiste un jeu de
0 a 025 mm.

— Serrer les écrous et goupiller.
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Monter [es cing points d'accouple-
ment élastique entre les croisillons.

Serrer les quatre axes d'entrainement
et goupiller les écrous.

Poser les croisillons d'accouplement
sur les pignons de renvoi des boitiers
de relais.

Ne pas serrer les vis de blocage.

Montage de l'arbre de relais

— Engager l'arbre de relais dans le
croisillon arriere.

— Laisser un jeu de 3 mm entre
I'extrémité de |'arbre de relais et l'ex-
trémité du pignon de renvoi.

— Serrer les vis de blocage sur
I'arbre de relais et sur le pignon de
renvoi.

Montage de I'ensemble
tube fixe et relais AV

— Engager l'ensemble tube fixe et
relais par l'intérieur de la cabine.

— Présenter le support du tube fixe
sur le tableau de bord. Approcher les
écrous (4) (rondelles plate et grower).

— Placer les moyeux-tambours dans
la position de marche en ligne droite,

— Présenter le volant sur I'arbre de
direction de fagon & ce que le tableau
de bord soit visible entre deux bras
du volant. Dans cette position, engager
la clavette dans la rainure du moyeu-
volant qui convient le mieux.

Placer la rondelle puis serrer |'écrou.
Poser le capuchon de volant.

— Engager le croisillon du relais
AV sur l'arbre de relais, sans changer
la position des moyeux-tambours.

— Poser les vis de fixation du boi-
tier de relais, sans les serrer {(arrétoirs
doubles). Centrer le boitier de relais
sur son collier de fagon a ce que l'arbre
de relais passe & égale distance entre
la pedale de débrayage et le support
de pédales. Serrer les vis et rabattre
les arrétoirs.

— Serrer d'abord [a vis de blocage
de la partie AV du croisillon sur le
pignon de renveoi, puis la vis de blo-
cage de la partie AR du croisillon sur
I'arbre de relais.

Remarque : Pour éviter que les pi-
gnons de renvoi ne travaillent a fond
de dents, reculer au maximum le croi-
sillon sur l'arbre de relais.

— Accrocher les ressorts de rappel
des pédales de débrayage et de frein.



— Serrer les écrous de fixation du
support de tube fixe sur le tableau
de bord.

Fixer les commutateurs d'éclairage
et de changement de direction sur le
tube fixe.

Poser le plancher mobile avant gauche
et le tapis de cabine.

Monter les roues.

Régler le braquage et le parallélisme.

Fig. D 1.

REMPLACEMENT
D'UN MOYEU-TAMBOUR

NOTA : A partir de février 1867, la ma-
titre des moyeux-tambours avant a
été modifiée.

Il est impératif de monter deux
moyeux-tembours avant de méme mo-
déle. Les nouveaux tambours sont repe-
:és d'une lettre A, en creux, dans les
ailettes de refroidissement.

Desserrer les écrous de roue.

Lever le véhicule & l'aide d'un sup-
port 1801-T.

Caler sous les bras inférieurs.

Déposer la roue et |'enjoliveur.

Braquer la direction pour permettre
le passage de la clé 1810-T.

Empécher le tambour de tourner en

serrant le frein @ main et dévisser
I'écrou, de blocage du moyeu (clé
1810-T .

Déposer les vis de fixation de la butée
de roulement a l'aide d'une clé & tube
de 12 mm, passant par un des trous
prévus dans le tambour.

Déposer le tambour a l'aide de |'ex-
tracteur a inertie 1818-T.

NOTA: Si la cage de roulement reste
dans le pivet, il est nécessaire de
déposer la transmission.

Extraire la cage de roulement, du pi-
vot, & l'aide de I'extracteur MR, 3404.

Nettoyer les pieces.

Eloigner les segments, du tambour,
par les excentrigues,

Présenter le moyeu-tambour muni de
son roulement, dang le pivot et sur la
fusée (huiler les cannelures).

Assurer la mise en place du roule-
ment et du moyeu en serrant |'écrou de
fusée.

Aprés mise en place, déposer I'écrou
de fusée.

Serrer a 3 mkg les vis de fixation de
la butée de roulement (rondelle grower)
4 l'aide de la clé a tube de 12 mm,
passant par un des trous prévus dans
le tambour.

Placer I'arrétoir et ['écrou
{face de I'écrou huilée).

de fusée

FREINS

Serrer I'écrou de fusée a 20
a l'aide de la clé 1810-T.

Rabattre ['arrétoir.

Monter la roue et I'enjoliveur.
Régler les freins.

Mettre le véhicule au sol.
Serrer les écrous de roue.

REMPLACEMENT
DES SEGMENTS DE FREIN

Déposer le moyeu-tambour,
Déposer les segments de frein.

— Décrocher les ressorts de rappel.

Utiliser un tournevis modifié comme
indiqué sur la fig. F.2).

— Déposer les axes d'articulation.

Dégager les bagues a collerette de
réglage des segments.

— Dégager chaque segment, en le
couchant vers l'extérieur a l'aide d'un
tournevis, afin d'éviter le cordon de rai-
dissement du plateau de frein.

Nettoyer les piéces.

NOTA : Des garnitures grasses ne peu-
vent étre nettoyées, il faut les rempla-
cer.

REMARQUE :

Il ne faut utiliser que des segments
de frein garnis, vendus par Citroén.

Pour assurer un bon équilibrage du
freinage, il est indispensable de rem-
placer en méme temps les segments de
frein des deux roues d'un méme essieu.

Il est également indispensable que les
garnitures scient de méme qualite sur
les deux roues d'un méme essieu.

Monter les segments de frein.

— Présenter chaque segment de frein
sur le plateau. Engager les segments
derriere le flasque extérieur.

NOTA : Attention & ne pas détériorer
les garnitures pendant le passage du
segment sur le cordon de raidisse-
ment du plateau.

Fig. F 1.

Fig. F 2.

Engager les bagues a collerette préa-
lablement huilées. Monter les axes d'ar-
ticulation.

Accrocher les ressorts de rappel aux
segments, a |'aide d'un tournevis modi-
fie.

NOTA : Si le tambour n'a pas été rem-
place, le rectifier.

Centrer les segments de frein.

Monter le moyeu-tambour.

Purger les canalisations de frein.

Régler les freins par les excentriques.

7



REMPLACEMENT
D'UN CYLINDRE DE ROUE
OU D'UN PLATEAU DE FREIN.

Déposer le moyeu-tambour.
Dépose de I'ensemble de frein.

— Désaccoupler le tube de frein, du
raccord flexible.

— Dégager le cable de frein a main,
des deux leviers.

— Déposer les leviers de frein a main.

Repousser la transmission pour dégager

les vis de fixation des leviers.

— Deécrocher les ressorts de rappel
des segments.
— Deéposer les vis de fixation de

I'ensemble de frein sur le pivot.

Les deux vis inférieures fixent égale-
ment le cylindre de roue inférieur.
— Dégager I'ensemble de frein, du

pivot,

Déshabillage du plateau de frein.

— Déposer les deux vis de fixation
du cylindre supérieur et d’'assemblage
des flasques.

— Démonter les axes d'articulation.

— Dégager les bagues a collerette
de réglage des segments.

— Dégager les segments de frein.

— Dégager les ensembles cylindres
de roue et tubes de liaison.

— Déposer les tubes de liaison.

Habillage du plateau de frein.

Monter les tubes de liaison (fig. F.3)
sur les cylindres de roue.
coté

Présenter le flasque (B),

tambour:

— les cylindres de roue munis des
tubes (8),

— I'entretoise (10) (le plus grand trou
«a>» orienté vers le cylindre supérieur),

— les axes (7) d'accrochage des res-
sorts,

— les leviers (9) d'attaque avec galet
et axe.

sur

NOTA : Orienter les leviers (9) pour que
la partie la plus excentrée «b» par
rapport a l'axe du galet, soit diri-
gée vers I'dme du segment de frein
(fig. F.3).

— Monter le flasque cété plateau de
frein.

Serrer les deux vis de fixation du
cylindre supérieur de roue.

— Présenter les segments de frein.

Placer les bagues & collerette, préalable-
ment huilées.

Monter les axes d'articulation.

Brider provisoirement les deux flas-
ques en «ax» a l'aide d'une vis de
10 X 30 afin de maintenir I'axe d'ac-
crochage des ressorts.
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Freins AV,
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— Accrocher les ressorts aux axes
d'accrochage, déposer la vis de 10330
fixée provisoirement.

Présenter le tableau de frein sur I'en-
semble des flasques et poser les écrous
des axes d’articulation.

Poser les goupilles.

Pose de |'ensemble de frein

Présenter I'ensemble plateau de frein,
sur le pivot, poser les vis de fixation
(arrétoir sur I'une des vis).

Centrer les segments de frein

— Placer les ressorts de rappel sur
les leviers d'attaque.

— Mettre en place les leviers avant
et arriére.

NOTA : Le levier d'accrochage du cable
de frein & main se monte & |'arriére de
la roue.

— Poser les vis de serrage des le-
viers (repousser la transmission vers
le moteur pour permettre le montage
de ces vis).

— Accoupler le cable de frein a main,
aux |eviers.

— Accoupler le tube de frein, au rac-
cord flexible.

Purger les canalisations de frein.
Monter le moyeu-tambour.
Régler les freins par les excentriques.

REMPLACEMENT

D'UN MOYEU-TAMBOUR

D'UN ROULEMENT i
OU D'UN JOINT D’ETANCHEITE.

Lever le véhicule a l'arriere (support
2050-T).

Déposer la roue et I'enjoliveur,

Dépose du moyeu-tambour :

— Déposer |'arrétoir du bouchon.

— Maintenir le tambour & I'aide d’un
levier s'appuyant sur les tocs et dévis-
ser le bouchon du moyeu & l'aide de
la clé 2008-T.

— Desserrer I'écrou de fusée: a I'aide
de la clé 2007-T.
— Deégager le tambour, de la fusée,

Déshabillage du moyeu-tambour.

Sortir la cage extérieure du roule-
ment en chassant la couronne intérieure
a la presse, a l'aide d'un mandrin (petit
“ = 44 mm, longueur = 20 mm, grand

52 mm, longueur = 100 mm).
Chasser le joint d'étanchéité, a l'aide
d'une broche.

"
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Habiller le moyeu-tambour :

— Mettre en place a la presse le joint
d'étanchéité (1) (Fig. F.4).



— Placer la couronne intérieure (2)
avec ses galets. Mettre en place. 2 la
presse, la couronne extérieurs (3) dans
le moyeu-tambour.

Centrer les segments de frein
Montage du moyeu-tambour :

— Présenter le moysu-tambour sur Iz

fusée, le roulement prealzbement
duit de graisse spécizle 2

— Placer la rondelie e
(Fig. F.5). Placer le roulement 2
(5) sur la fusee.

— Serrer I'écrou 2 20 m k
clé 2007-T. Poser lz2 goup

— Remplir de graisse (specz=
ment) le bouchon de moyew Semer 2

20 mkg utiliser la cie 20081

— Maintenir e tambour 3 MNaide dun
levier s'appuyant sur le p
serrage du bDouchon
du bouchon (rondellz g
de vis).

— Monter la roue et 'enjoliveur. Met-
tre le vehicule au sol.

REMPLACEMENT
D'UN CYLINDRE DE ROUE.

Lever le vehicule & l'arriere (support
2505-T). Deposer la roue et l'enjoliveur.

Déposer le moyeu-tambour.

Déposer le cylindre de roue :

— Désaccoupler le tube de frein, du
cylindre de roue.

— Décrocher le ressort de rappel des
segments.

— Désaccoupler le cylindre de roue,
du plateau de frein.

Montage du cylindre de roue :
— Présenter le cylindre de roue, ser-
rer les vis (rondelle grower).

— Accrocher le ressort de rappel, aux
segmenis. :

— Accoupler le tube de frein, au cy-
lindre de roue (changer la garniture de
joint).

Monter le moyeu-tambour.

Purger le circuit hydraulique.

Monter Iz roue =t 'enjoliveur. Mettre
le véhicule au

REMPLACEMENT
DES SEGMENTS DE FREIN.

Déposer le moyeu-tambour
Dépose des segments de frein:
— Déecrocher le ressort de rappel.
— Dégoupiller les colonneties de gui-
dage et les écrous des axes d'articu-
lation.
— Déposer les écrous des axes et les
rondelles de réglage des colonneties
— Dégager les segments de frein.

Montage des segments de frein,

Présenter les segments sur les axes
d’articulation et sur les colonnettes de

in

(11

ressort de rappel, aux

Rectification du tambour de frein.

Rectifier le tambour sur un tour (man-
drin MR. 3700-70). (fig. F.6).

La tolérance de faux rond est de
0,06 mm.

Ne pas augmenter de plus de 2 mm
le diamétre d'origine gui est de 305 mm.

Centrer les segments de frein
Monter le moyeu-tambour,

REMPLACEMENT
D'UN PLATEAU DE FREIN.

Déposer le moyeu-tambour,
Déposer les segments de frein.

Dépose du plateau de frein:

— Désaccoupler le tube de frein, du
cylindre de roue.

— Déposer le cylindre de roue, du
plateau de frein.

— Désaccoupler le plateau de frain,
du bras d'essieu.

Déshabillage du plateau de frein

— Chasser les axes d'articulation.
— Démonter les cames de réglage.
— Démonter les colonnettes de qui-
dage.
Habillage du plateau de frein:

— Monter les cames de réglage, ser-
tir les axes a l'aide du montage MR
3354-30. (Fig. F.7)

— Monter les colonneties de guidage.

Montage du plateau de frein :

— Accoupler le plateau de frein, su
bras d'essieu.

— Poser le cylindre de rou=s.

— Accoupler le tube de frein, 2u cy-
lindre de roue (changer Iz garniture de
joint).

Poser les segments de frein

Centrer les segmenis de frein.

Monter le moyeu-tambour,

Purger le circuit hydraulique.

Fig: F 5

b

T
T b

MR. 3700-70

Fig. F 6.
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REGLAGE
DES EXCENTRIQUES.

Lever le véhicule & l'avant (support
1801-T).

Lever le véhicule & l'arrigre. Utiliser
les supports 2050-T placés dans les
carrés de levage.

Déposer les roues AR (les axes d'ex-
centriques sont difficilement accessibles
lorsque les roues sont montées.

Réglage des excentriques :

Utiliser :

— la clé 2122-T pour les excentriques
de roue AV.

— une clé de 17 mm tube pour les
excentriques des roues AR.

— Agir sur I'axe de la came de re-
glage dans le sens des fléches pour
amener le segment au contact du tam-
bour (tourner la roue ou le tambour & la
main pour s'en assurer).

— Revenir légérement en arriére pour
le libérer, rapprocher de nouveau jus-
qu'a ce que la garniture frotte légére-
ment (ne jamais terminer le réglage en
ramenant le segment en arriére),

NOTA : Le segment doit étre réglé le
plus prés possible du tambour, afin que
la course de la pédale soit faible.

REGLAGE DE LA GARDE
DE LA PEDALE DE FREIN.

Ce réglage s'obtient en agissant sur
la longueur de la tige entre maitre-
cylindre et pédale.

Ce réglage doit permettre une course
comprise entre 2 et 5 mm a la pédale,
entre la position « repos » et 'attaque
sur le maitre-cylindre.

NOTA : Le réglage s'effectue sans de-
saccoupler la tige, de la pédale.

Desserrer le contre-écrou, faire tour-
ner le poussoir vissé sur la tige et
serrer le contre-écrou. S'assurer que
le protecteur caoutchouc est bien en
place.

REGLAGE DU CONTACTEUR
DE STOP.

Agir sur les écrous de la tige de com-
mande de stop pour positionner la ti-
rette du contacteur de fagon & obtenir
l'allumage des lampes pour une course
de pédale de 2 mm.

REGLAGE DU FREIN A MAIN

Lever le véhicule & l'avant (support
1801-T).

Déposer les tapis et les planchers
de cabine.

Placer le levier de frein & main dans
la position desserrée (cliguet au premier
cran).

Agir sur les manchons de réglage
pour que les gaines des cébles de frein
soient en butée sur leurs appuis et gue
les roues tournen: librement.
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Freins AR.

Manceuvrer trois ou quatre fois e
levier de frein pour assurer la position
des cables et vérifier & nouveau la ten-
sion des gaines et la possibiliteé de
rotation des roues.

Placer le levier de frein au troisiéme
cran. A cette position les roues doivent
tourner sous un effort tangentiel de
18 + 3 kg appliqué dans le sens de
marche avant et sur le diamétre exte-
rieur du pneu. :

Poser les planches de cabine et les
tapis.

Mettre le véhicule au sol.

REMPLACEMENT
D’UN MAITRE-CYLINDRE

Déposer le tapis et le plancher gau-
che de cabine.

Déposer le bouchon de remplissage
du réservoir de fluide.

Introduire une broche & bout conique
dans l'orifice du tube de lizison entre
le réservoir et le maitre-cylindre, afin
d'obturer le passage du fluide.

Désaccoupler le raccord sur le mai-
tre-cylindre.

Déposer le bouchon du raccord trois
voies et dégager le soufflet du maitre-
cylindre.

Déposer les deux écrous et dégager
le maitre-cylindre.

Positionner le maitre-cylindre sur son
support.

Metire en place la tige du poussair.

Serrer les deux écrous (rondelle gro-
wer) et placer le soufflet sur le maitre-
cylindre.

Monter le bouchon de raccord trois
voies.

Intercaler un joint en cuivre de cha-
que cbdté du raccord.

Serrer fortement le bouchon.

Accoupler le raccord sur le maitre-cy-
lindre. Serrer.

Déposer la broche & bout conique
placée dans le réservoir de fluide.

Purger les canalisations.

Contréler |'étanchéité des canalisa-

tions.

Vérifier et rétablir, si besoin, le ni-
veau du fluide dans le réservoir. Poser
le bouchon.

Monter le plancher gauche de la ca-
bine et poser le tapis.



Etude Citroén H

HY : Fourgon 1 porte coulissante

(Essence).

HY : Fourgon 2 pories coulissantes
(Essence).

HG: Fourgon 1
sante (Diesel).

porte  coulis-

HG: Fourgon 2 portes coulissantes
(Diesel).

CARROSSERIE

Identification des caisses

HYP : Plateau cabine ouverte (Essen-
ce).

HYP : Plateau cabine fermée (Essen-
ce).

HGP : Plateau cabine ouverte (Die-
sel).

HGP :
sel).

Plateau cabine fermée (Die-

HYV :
HYT :

sence).

HGV :
HGT :

sel).

Bétaillere étanche (Essence).

Bétailléere non étanche (Es-

Bétaillére étanche (Diessl)

Bétaillére non étanche (Die-

principales du fourgon Citroén H

Ploncher de caisse |

81



Contréle de l'avant de coque sur marbre Fenwick

— 12500 130

Controle de la position des jambon-
neaux

— Présenter l'équerre AV (125 ou
130) en appui sur les faces avant des
jambonneaux,

— Engager les quatre broches mo-
biles de l'essieu avant dans les tubes
des jambonneaux.

— Les quatre broches doivent s'en-
gager librement dans les trous corres-
pondants de |'équerre AV. Toutefois un
déport des broches par rapport aux
axes des trous de I'équerre est admis,
2 condition que les quatre broches pré-
sentent le méme désaxage dans la mé-
me direction (voir fig. 2).

Fig. 1.

=1

VAT
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|
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PERRE KYANT 130 BEOTHE

Controle de Pinclinaison des appuis de
'essieu AV sur coque v

— L'équerre (125 ou 130) étant en ‘ ﬁ (\ (—« ¢ 3

appui sur les deux faces AV des tubes
inférieurs des jambonneaux, les deux |
faces AV des tubes supérieurs doi- r"‘f 5y L -
vent étre a une distance maximum de ' /-r
1 mm de I'équerre (fig. 1). , X

REMARQUE : La condition ci-dessou "r iy
est indispensable pour obienir un
chasse correcte sur les rouss AV de 2 i
voiture, { |

Controle de la longueur des jambon-
neaux

L'équerre (125 ou 130) etant appuyée
sur les faces avant des tubes inférieurs
des jambonnezsux doit &tre en contact MARBRE
également & sz partie inférieure avec \
les butées de glissieres (20 et 21), les FD'
cales (56) é&tant enlevées.

Fig. 2. l
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Montage Celette ENS 97 M 4 pour Citroéen "H'", HY, HZ

Le marbre doit étre posé sur un sol parfaitement uni et
si possible, scellé. Le montage ENS97 M 4, qui se com-
pose de trois parties principales, se monte de la facon
suivante :

1. — Deux équerres symétriques fixées sur la grande
plague du marbre avec 4 vis H 16 X 70 a l'avant et 4 vis
H 16 % 5G & l'arriére, assurent le controle et le maintien
des broches de jambonneaux par 'intermédiaire des entre-
toises G et G et des cales B et F.

lll. — Deux semelles D fixées sur le marbre avec 2 vis
H 16 X 80 et 4 vis a téte creuse de 16 X 80, recoivent
2 supports symétriques E fixés par 4 vis H 16 x 40.

Ces supports E portent des coulisses qui assurent un
réglage de longueur controlée par un repére et des échelles
millimétriques fixées aux semelles D. Dans le cas de
vehicules rallongés, les semelles occupent une position
arriere extréme avec les mémes possibilités de réglage
qu'en position courte, les semelles sont alors fixees par
12 vis a téte creuse de 16 X 60,

Les écrous H portent le numéro H 394-98 dans le cata-

logue des piéces deétachees Citroén.

. — Une traverse C fixée sur le marbre avec 2 vis
H 16 X 60 sert dans le cas de suppression de la partie
avant, de soutien de la carrosserie avec une position de

hauteur approximative.

Nota

véhicule.

Les pigéces prevues pour le codté gauche sont
marquées de la lettre L.

La fleche indique le sens de montage des pieces des
ensembles sur le marbre ainsi que le sens de marche du

Marbre Celette : montage de la caisse sur le jeu de supports

Véhicule de série normale

— Régler la position des supports
AR de facon a ce que le zéro du re-
pére sur support soit en face de la
cote = 250, sur le réglet de la platine
(D).

— Laisser reposer la traverse AR de
caisse sur les supports AR (E), et I'AV
des longerons de caisse, sur la tra-

AY du mardre

84

verse support (C). Centrer la caisse
sur les deux patins de cette traverse
support.

— Si nécessaire régler un ou les
deux supports AR pour tenir compte
des tolérances de + 3 mm possibles
sur la longueur totale de la caisse.

Véhicule allongé
— Déposer les deux supports AR

(E' et leurs platines de réglage (D).

— Positionner ces platines (D) sur
la partie AR du marbre comme indi-
qué figure 3.

— Monter et régler les supports AR
de facon & ce que le zéro du repere
sur support, soit en face des cotes
= 30, pour les allongements minimum,
soit 980 mm : ou 250 pour les allonge-
ments de 1,2000 m.

— Opérer ensuite comme pour une
caisse normale et tenir compte des
tolérances de -+ 3 mm possibles sur la
longueur totale de la caisse.



Contréle de l'avant de coque

Contréle de la position des jambon-

neaux

— Présenter les deux équerrses AV
(A) et les fixer au marbre dans leurs
trous respectifs.

— Engager les quatre broches mooi-
les de l'essieu AV dans les tubes des
jambonneaux.

— Les quatre broches doivent
gager librement dans les trous corres-
pondants des deux eéguerres AV (A)

s'en-

Nota. — Un déport des broches par
rapport aux axes des irous des egquer-
res est toutefois admis; a condition
que les quatre broches présentent le
méme désaxage dans la méme direction.

Contréle de I'inclinaison des appuis de
I'essieu AV sur cogque

— Introduire les cales (B) entre les

POUR DESSOUDER LES ELEMENTS

Il est recommandé de percer les
points de soudure électrique & l'aide
d'un forét de & = 6 mm environ affuté
a 150°, en limitant le percage a l'éle-
ment a deposer.

Nota, — |l est aussi possible d'uti-
liser I'extracteur de points de soudure
« PICKAVANT » (distribué par les Ets
du Metalfix), qui enléve les points sans
détérioration des panneaux.

Séparer ensuite les 2 tbles & laide
du burin & dégrafer.

POUR ASSEMBLER LES ELEMENTS
SOUDURE ELECTRIQUE

La soudure élecirique doit étre uti-
lisée en réparation. || existe des pin-
ces a transformateur et contacteur in-
corporés, donnant d'excellents résul-
tats.

Il est conseillée pour rézliser les prin-
cipaux travaux de carrosserie, de se
munir de I'ensemble comprenant:

— une pince classigus,

— une soudeuse double points,

— un contacteur & temporisation au-
tomatique (commandant indifféremment
I'une ou l'autre soudsuse),

— un jeu de porte-électrodes le plus

complet possible permettant le maxi-
mum d'accessibilite.
Pour la pince & souder, la pression

des électrodes doit étre maximum,

deux équerres (A) et les faces AV des

tubes

— La cale inférieure (B) étant en
appui sur les deux faces AV des tubes
nférieurs des jambonneaux, lés deux

tubes supérieurs doi-
vent ét'e 4 une distance maximum de
1 mm de la cale supérieure (B).

BEMARQUE : Cette condition est in-
dispensable pour obtenir ultérieurement
une chasse correcte sur les roues AV
du véhicule.

Contréle de la longueur des jambon-
neaux

— Les équerres (A) étant en place,
il doit étre possible de placer les cales
(B) a la partie inférieure, pratiquement
sans jeu; et a la partie supérieure le
jeu admis ne devra pas excéder T mm
entre supports (A) cale (B) et face AV
des tubes.

S'il est impossible de monter les ca-

Généralités

afin de comprimer le plus possible les
tbles au droit de la soudure. Pour la
soudeuse double points, larsque
I'épaisseur de la tdle inférieure n'est
pas au moins égale a deux fois ['épais-

seur de la tbéle supérieure, il est in-
dispensable que la partie & souder
prenne appui sur une masse rigide.

Lors d'un travail continu les électro-
des chauffent. |l est possible de les
refroidir en les plongeant dans l'eau;
c'est suffisant pour de faibles échauf-
fements.

Pour de forts échauffements, il faut
en plus laisser refroidir 'ensemble afin
d'éviter le refoulement de la chaleur
vers le transformateur.

SOUDURE PAR POINTS
Porte-électrodes :

Il est nécessaire de choisir les porie-
électrodes suivant le travail & effectuer.
droit, incling, ou décroché. Il faut veil-
ler @ ce que ceux-ci soient le plus
court possible afin de ne pas diminusr
la pression, et de ne pas augmenisr
la chute de tension aux eleciroces

Aprés montage s'assurer du
lélieme des porte-électrodes.

paral-

Electrodes

Il existe différentes formes d'elec-

les (B) la caisse est déformeée. Si au
contraire un jeu excessif existe, elle
est aussi & réparer.

FIXATION DE LA CAISSE
SUR LES EQUERRES AVANT

(Pour travaux d'équerrage et de tirage)

quatre
corres-

— Avant engagement cdes
broches mobiles dans les trous
pondants des deux éguerres AV [(A)
placer les quatre entreioises (F) en
remplacement des cales (B).

— Présenter les quatre broches mo-
biles dans les trous des deux sgusrres
(A).

— Metire en place les cda"n tubes
entretoises (G) entre les
et les écrous de serrege [“_.

— Serrer les écrous [H) de
des broches.

trodes adaptees aux
tions (cylindrigues. =2
excentrées, inclinées
che, ete.).

Il est indispensable
le diametre ce pom==
trode &4 |'épaisseur c=
quelle elle travailis.

Pour assurer
I'écrasement de
ter la pointe ;
des tbles dacier

Les faces
doivent &irs

Soudure

de soudage (
Ce ;:nas est
pour des D
il est '-'""e':-' pour les w
bles et supériewr powr les thles
fom=s

La distence mini
point e le bord de I=
au moins dgale au diamere du peint
Pour cbienir des poinis de soudure
invisibles aprés peinture, il est possi-
ble dutiliser 3 procédes:

oit appliquer sur la tole intéressée,
'électrode 2 plein diamétre, ou I'élec-
trode a rotule.

Soit interposer entre la tole et I'élec-
trode ordinaire une plaguetie de cui-
Vre rouge.
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Rempiacement d'un flasque AV de coque

Opérations a effectuer sur le marbre :
— Déposer la cabine,
— Déposer les joues d'ailes AV.

Dépose de la téle de fermeture supé-
tieure de poutre

Dessouder la téle de fermeture su-
perieure, du flasque AV (en FF' - Fig.
4 et en 1 section XX).

Dessouder les tdles inférieures de
montants G et D, du flasque AV (en
BF et B' F' Fig. 1 et en 2, section ¥,

Cessouder la téle de fermeture su-
perieure de poutre, du flasque AR (en

EE, Fig. 2 et en 3, section XX).

Dessouder les tédles inférieures de
montants G et D du flasque AR (en
AE et A' E' et en 4, section YY).

Couper les toéles inférieures de mon-
tants G et D (en AB et A' B").

Dessouder la tole de fermeture
supérieure et les tdles inférieures de
montants, des cloisons intérieures de
poutre (en CD, EF, GH et C'D', E'F,

G'H' Fig. 4). Dégager l'ensemble ainsi
libéré,

Dépose des idles de fermeture et ren-
forts inférieurs de poutre

Dessouder la cloison centrale de fer-
meture inférieure -

— du flasque AV (en PP, fig. 4 et
5, section XX'),

— du flasque AR (en OQ', Fig. 4
et B, section XX)),

— des cloisons verticales

res (en OP et O'P).

intérieu-

42
1273 _ {

exLerieur

973t | |I]nlirlour'

PLANCHER| DE CAISSE

AXES PARALLELES
A 0,235Y PRES

AXE DESSEu Al
PERPENDICULAIBE au
PLAMN DE SYMETRIE
DE CAISSE & O235 %
FRES
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Dessouder les 2 cloisons intermediai-
res de fermeture inférieure:

— du flasque AV (en NL et N' L
fig. 4 et 7, section YY)

— du flasque AR (en MK et M' K.,
fig. 4 et 8, section YY),

— des cloisons verticales intéricures
(en MN, KL et M'N', K'L).

Dessouder les deux cloisons obliques
de fermeture inférieure :

— du flasque AV (en Ll et L' I'),

— du flasque AR (en Kl et K'I),

— des cloisons verticales (en KL,
Jet KWL, 1T

Dessouder les 2
d'avant de cogue:

— des longerons de caisse,

— des cloisons verticales de poutre
(en OP, MN et O' P, M'N'),

— du flasque AR (en OM et Q' M).

Dégager les cloisons et les renforis.

renforts inférieurs

Dépose du flasque AV de coque

Couper, dessouder et déposer les
parties inférieures des charniéres de
portes de cabine (en RS et R'S’ Fig.
4). Dessouder le tirant intérieur de
montant G de poutre, du flasque infé-
rieur (en <a» fig. 4). Couper les liai-
sons : flasque AV de coque et montants

flasque orriere
flasque avant

e

joue d'ile

G et D de poutre (en BR et B R'). Fig. 5.
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Dessouder le flasque avant de co-
que.

— des cloisons wverticales extérieu-
res (en SJ et S I' et 9, section ZZ'
Fig. 5),

— des cloisons horizontales supe-
rieures (en DS et D' 8",

— des cloisons horizontales exté-
rieures (en WJ et W' J),

— des cloisons horizontales inter-

médiaires extérieures (en VW et VW),

— des cloisons horizontales inter-
médiaires intérieures (en UV et U V'),

— de la cloison horizontale centrale
(en UUY,

— des cloisons verticales intermé-
diaires extérieures (en WL et W' L"),

— des cloisons wverticales intermé-
diaires (en FVN et F* V' N,

— des cloisons verticales centrales
(en HUP et H' U P).

Section Y Y

* 3
b

=

-

.
- e o R
‘ HBZS5 24
Hre1s o7 T
e
Ha /
‘ |
HE54 90—
Ha52-81-
85201
HT852. D1
55278

i —Hgsz 73
;292281 oo o

33087 7 A
o HBE3-86- som“

Ha63-35

tole de fermeture
supérieure

L
flasque . ..

t]
avant

Couper les gquatre tubes de broches
a l'intérieur de la poutre.

Degager I'ensemble.

PREPARATION

Faire sauter au burin, les soudu-
res de fixation des quatre tubes de
broches sur les platines arriéres.

Déposer les quatre morceaux de tu-
be,

Planer les tbles inférieures des mon-
tants G et D de poutre,

Nota, — Ces piéces ne sont pas
vendues ; si elles ne peuvent étre ré-
cupérées il faut les découper dans des
montants neufs, soit les faconner a la
demande.

La toéle de fermeture supérieure de
poutre doit étre ajustée pour permet-
tre sa mise en place correcte.

Section X X'

3

W

N

A
LT
B

ks

l—-q—-s

cloison centrale -,

R

inférieure

IH\’&? 2

T-H863-28

T Hyesa.
HY 84189
—=Hateh HY 811698
HEt8a [THTPa1-63
{ HYPE1 622
-HB2495 /
b4
|l =HA43R8 f

HY8103
HY&1-03a

= [ J’ He84 58
Ir| 2is9s

HY8Z2 2 Mb

S HEELAb
HE64-1c

Couper 2 longueur comvenshie k=
renfort de cette tdle.

POSE.

Mettre en place le flasque avant ge
coque en engageant les tubes dans les
platines de flasque arriére.

Le maintenir en hauteur en utilisar:
des cales,

Engager les guatre broches mobiles
dans les tubes de broches.

Fixer |'équerre AV (125 ou 130) de
I'équipement du marbre, en position
« travail ». Mettre les quatre cales fen-
dues (11) entre I'équerre et les jam-
bonneaux. Placer les quatre tubes en-
tretoises (47).

Serrer les quatre broches a [aide
des écrous (52). Vérifier le position-
nement de I'ensemble. Fixer l'avant de
cogue sur la poutre a 'aide de serre-
joints,

Souder les quatre tubes aux platines
de flasque arriére, par l'intérieur de la
poutre.

Souder le flasque avant aux cloisons
verticales et horizontales :

— en RJ et R ) et 9, section ZZ'
— en UU',

— en UV et U V',

— en VW et V' W

— en Wl et W J,

— en HU et H' U/,

— en FV et F' V',

— en DS et D' 9,

Libérer I'équerre de l'avant de co-
que. Chasser les broches, soulever la
carrosserie et la caler afin de permet-
tre les travaux suivants :

— Souder le flasque aux cloisons ci-
dessous -

— en UP et U P,

—en VN et V' N/,

— en WL et W L.

— Peindre l'intérieur de la poutre,

— Metire en place la cloison cen-
irale de fermeture inférieure et Jla sou-

= 00" et 6, section XX,
— en PP’ et 5, section XX,

— Metire en place les deux cloisons
intermédiaires de fermeture inférieure
=t les souder,

— au flasque AR en KM et M' K’
et 8, section YY',

— au flasque AV en NL et N L
et 7, section YY’,

— Mettre en place les deux cloi-
sons obliques de fermeture inférieure
et les souder,

— en Kl et K' [,

—en LJ et L' J,

— en KL et K' L',

— Mettre en place les deux renforts
inferieurs d'avant de coque et les sou-
der,

—en OP, MN et O P', M' N,

— en OM et O M,

— en PN et P' N'




— Baisser la carrosserie et fixer &
nouveau |'éguerre avant,

— Souder le flasque avant aux mon-
tants Det G:

— en BR et B' R

— Souder le tirant de montant zu
flasque avant (en «a»).

— Mettre en place et souder les
deux toles de fermeture exiéricure des
jambonneaux.

— Mettre en place et
joues de passage de roues.

soucger Ies

— Mettre en place les deux tdles
inférieures de montants D et G et les
souager :

— en AB et A' B,

— Souder ces deux toles,

— en AE et A' E' et en 4, seclion

— en BF et B' F' et en 2, section
YY'

— en CD ax B" I,

— #f EF et E' .

— 2ux s inférieures des mon-
tants Det G

— en FF =t en section XOC,

— en GH

— Couper

longueur de :
der et souder 2 l=

Remplacement d'un passage de roue AV

Opération & effectuer sur le marore:
déposer la joue de passage de roue.
Dépose (fig. 7 et &)

Dessouder le passage de roue de la
joue d'aile:

— en JF et en 1, section XX,

Dessouder le bas de marche du pas-
sage de rous:

— en L

Dessouder le passage de roue du
jambonneau :

— en AB et en 2, section YY,

— en CD et en 3, section YY',

— en BD.
Nota. — Lorsque les jambonneaux
portent un panier pour batterie, il est

nécessaire avant travaux de dégager la
tole du coffre de batterie :

— en AB.

Dessouder le passage de roue du
flasque avant de poutre:

— en ACE et en 4, section ZZ',

— en CEF et en 5, section ZZ'.

Relever le bord du flasque avant de
poutre ;

— en AC et en 4, section ZZ'.

Dessouder le passage de roue, du
flasque avant de poutre :

— en AC et en 6, section ZZ'.

Dégager le passage de roue.

Pose (fig. 9)

Mettre en place le passage de roue
de remplacement, le positionner et le
fixer a I'aide de serre-joints.

Souder le passage de roue & la tble
intérieure du jambonneau :

— en AB et en 2, section YY'

Nota. — Si les jambeonneaux portent
un panier de batterie, rabattre la téle de
ce dernier et la souder.

Souder le passage de roue au flasque
avant de poutre:

— en CEF et en 5, section ZZ'.

Rabattre le bord du flasque avant de
poutre :

— en AC.

Et souder le passage de roue au flas-
que avant :

— en AEC et en 4, section ZZ..

A la t8le extérieure du jambonneau :

— en CD et en 3, section YY'.
A la face avant du jambonneau :

— en BD.
Au bas de marche:
— en |

Souder la joue d'zile au passage de
roue :

— en JF et en 1, section XX

Fig. B.

Section Y Y
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Redressage de la poutre centrale

(parties supérieures)

Fig. 10.
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Dépose (fig. 10 - 11 - 12)
* Dessouder la tole de fermeture su-
perieure de poutre du flasque avant:

— en AA' et en 1, section XX'.
Dessouder les tdles inférieures des
Section X X'
-

flasque arriare 0 \\
tale de fermeture supérieure < E

flosque avant —

Fig. 11.

montants droit et gauche, du flasque
avant :

— en AB et A'B' et en 2, section YY',

* Dessouder la téle de fermeture
supérieure de poutre, du flasque arriére :

— en CC' et en 3, section XX.

Dessouder les tbles inférieures des
montants droit et gauche du flasque
arriere :

— en CD et C'D" et en 4, section
b

Couper les tbles inférieures des mon-
tants droit et gauche :

— en BD et B'D.

Nota. — Attention & ne pas couper
les cloisons horizontales intérieures.

* Dessouder la téle de fermeture su-
péricure, et les toles inférieures des
montants droit et gauche, des cloisons
verticales intérieures :

— en EF-GH- et E'F', G'H".
Dégager |'ensemble.

Préparation

* Redresser et planer les zones défor-
mées sur les flasques avant et arriére
de poutre.

Planer les téles inférieures des mon-
tants droit et gauche de poutre.

Nota. — Ces piéces ne sont pas
vendues, il est nécessaire, si elles ne
sont pas récupérables, de les découper
dans des montants neufs ou de les fa-
gonner a la demande.

* La tole de fermeture supérieure de
poutre doit étre ajustée pour permet-
tre sa mise en place correcte. Pour cela
couper & longueur convenable le renfort
de cette tole.



Pose

Mettre en place les tdles inférieures
des montants droit et gauche, et les
souder :

— en BD et B'D’

— en CD et C'D’ et en 4, section YY",

— en AB et A'B’ et en 2, section YY',

— en EF et E'F.

* Mettre en place la téle de fermeture
supérieure de poutre et la souder:

Remplacement d'une partie supérieure de

1% cas : Avec dépose des demi-pavil-
lons de caisse.

Opération préalable : déposer les de-
mi-pavillons de caisse.

DEPOSE (fig. 13, 14, 15, 16)

Dessouder la partie supérieure de
poutre :

du pavillon de cabine,

— en DH et en 1, section XX',

du montant gauche,

— en AB-BC-CD et en 2, section YY',

du montant droit,

— en Gl-lJ-JH et en 3, section ZZ'.

Dessouder les goussets :

gauche de la partie supérieure de la
tole de fermeture du montant gauche,

— en FE et en 4, section YY’,

droit de la partie supérieure du mon-
tant avant d’entrée de porte coulissante,

— en GK et en 5, section ZZ'.

Dégager la partie supérieure de pou-
tre avec les deux goussets de ferme-
ture.

POSE

Mettre en place la partie supérieure
de poutre sur les deux demi-pavillons de
caisse assemblés. La fixer a l'aide de
serre-joints.

Souder la partie supérieure de poutre
sur les demi-pavillons de caisse,

— en DH et en 1, section XX',

— en AL et en B, section XX

Libérer les serre-joints.

Souder :

le gousset droit de la partie supérieure
de poutre sur les pavillons de caisse,

— en LH et en 7, section ZZ',

le gousset gauche de la partie supé-
rieure de poutre au pavillon de caisse,

— en FE et en 4, section YY',

— en AD et en 8, section YY"

Mettre en place I'ensemble: partie
supérieure de pouire et demi-pavillons
de caisse, sur la caisse, en engageant
I'avant de la rambarde gauche de pavil-
lon sous la tdle de fermeture du mon-
tant gauche.

Souder la partie supérieure de poutre:

au pavillon de cabine,

— en DH et en 1, section XX,

au montant gauche,

— en CC' et en 3, section XX,
— en AC et A' C’,
— en AA’' et en 1, section XX
— en GH et G' H.

2° cas: les flasgues de poutre sont
deformés seulement entre les jambon-
neaux,

Effectuer seulement les travaux indi-
qués aux 8§ marqués d'un *.
Fig. 12,
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— en AB-BC-CD et en 2, section YY',

au montant droit,

— en Gl-lJ-JH et en 3, section ZZ'.

Souder la tdle de fermeture du mon-
tant gauche au pavillon de caisse,

— en FE et en 9, section YY"

Souder le pavillon de caisse au mon-
tant avant d’entrée de porte,

— en GK et en 5, section ZZ'.

Mettre en place et souder le couvre-
joint de jonction des pavillons caisse-
cabine. Le fixer a I'aide de serre-joints,

— en DH et en 10 et 11, section XX

Fixer les demi-pavillons.

Section YY'
pavillon de coisse

e « arceau de poutie

tale de fermeture

—- mentant de poutre
/[L __J]

Fig. 15.

Section 2 Z'

m ceoy de poutre

o~ pavi illon de caisse

/ r couvre |GIHT

7

1 i

% (r':.onmnf d'entree de porte

rantant de poutre

Fig. 186.

cabine (fig.

Rézliser les étanchéités,
— en DH et en 10 et 11, section XX
2° cas: Avec dépose du pavillon de
17, 18, 19, 20).

Opération préalable : déposer le pa-

villon de cabine.

DEPOSE

Percer les points de soudure de fixa-
tion de la partie supérieure de poutre
sur les pavillons de caisse,

— en AG et en 1, section XX\

Dessouder la partie supérieure de
poutre :

des pavillons de caisse,

— en AG et en 2, section XX,

— en DH et en 3, section XX

du montant gauche,

— en AB-BC-CD et en 4, section YY',

du montant droit,

— en GIl-lJ-JH et en 5, section ZZ

Nota. — Les goussets gauche et droit
de fermeture de la partie supérieure de
poutre resteront fixés sur les montant
de poutre.

Dégager la partie supérieure de pou-
tre vers ['avant.
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PREPARATION

Couper sur |'élément de remplace-
ment, les goussets de fermeture au ras
des bords tombes,

1° du coté gauche,

— en AB-BC-CD et en 7, section YY',

2% du cbté droit,

— en Gl-1J-JH et en 6, section ZZ'.

POSE

Mettre en place la partie supérieure
de poutre de remplacement, vérifier le
positionnement.

La fixer & I'aide de serre-joints.

Souder la partie supérieure de poutre,
au montant gauche,

— en AB-BC-CD et en 4, section YY',
au montant droit,

— en GI-1J-JH et en 5, section ZZ',
aux pavillons de caisse,

— en AG et en 2, section XX,

— en DH et en 3, section XX

Présenter et souder le pavillon de
cabine.

Section XX*

— 3

—— povillon de cajssa
5

couvre joint _
pavillon de Cﬂblnt* \IT

" # arceau de poutre

Fig. 18.
Section YY'

_, pavillon de caisse

/ arceou de poutre

tele de fermature

& g ~ mentant de poutre

Fig. 19.
Section ZZ '

. orceau de poutre

o~ pavillon de caisse

couvre joint

; < montant d'entrée de porte
ey
© montant de poutre

Fig. 20.



Opération a effectuer sur le marbre.

Cas envisagé : un des jambonneau a
reculé de plus de 15 mm, toutefois sans
déformation importante de la poutre cen-
trale.

Placer |la caisse sur le marbre.

Dessouder la téle de fermeture exte-
rieure du jambonneau :

— du passage de roue (en AB),

— du flasque avant de poutre (en
BC),

— du renfort inférieur de jambonneau
(en DO),

— de la face avant du jambonneau
(en AD),

— du tube support de frein & main
(en E): pour véhicules HY antérieurs
4 octobre 1958; pour véhicules HZ
antérieurs a fevrier 1962,

Redresser le jambonneau. Accrocher
les verins a la patte de fixation (41).
Planer les téles pendant I'étirage.

Monter |'éguerre avant (125 ou 130)
sur le marbre. La fixer en position = tra-
vail =,

Engager les quatre broches mobiles
dans les tubes des jambonneaux et les
quatre tubes entretoises (47) entre
I'équerre (125 ou 130) et les écrous (52).

Visser les quatre écrous (52) sur
les broches et exercer une traction;
les broches restant en tirage, planer les
toles.

Redressage de la poutre ce W+

(Voir fig. 22, 23, 24, 25)

1°* cas: les flasques de poutre sont
déformés entre les jambonneaux et a
I'arriére des roues avant.

DEPOSE

* Soulever la carrosserie de l'avant;
la caler pour permettre les travaux,

* Dessouder la cloison centrale de
fermeture inférieure -

— du flasque arrigre en AA' et en
1. section YY',

— du flasque avant en BB' et en 2,
section YY',

— des renforts inférieurs d'avant de
coque en AB et A" B

Deégager la cloison.

Dessouder les cloisons intermédiaires
inférieures :

— du flasque arriére en CD et C' D’
et en 3, section ZZ'".

— du flasque avant en EF et E'F et
en 4, section ZZ',

— des renforts inférieurs d'avant de
coque en EC et E' C,

— des cloisons verticales intérieures
en FD et F' D',

(Avec ouverture du jambommese’ Fio
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Chauffer au minimum afin d'éviter ce
trop importantes déformations,
Desserrer les écrous (52). P

les entretoises (11) sur les b
effectuer les contréles.

Si nécessaire recommencer |'opér:
tion. Souder les cassures des toles a
travaux.

(parties inférieures)
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Fig. 22.
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— des cloisons verticales intérieures
en FD et F' D',

— des cloisons verticales extérieures
en GH et G' H'.

Dégager les 2 cloisons.

PREPARATION

* Redresser et planer si nécessaire
les zones déformées sur les flasques
avant et arrigre de poutre.

POSE

* Mettre en place la cloison centrale
de fermeture inférieure. La fixer a l'aide
de serre-joints et la souder:

— en AA’ et en 1, section YY',

— en BB’ et en 2, section YY',

— en AB et A’ B'.

Enlever les serre-joints.

Mettre en place les deux cloisons in-
termédiaires inférieures ; les fixer &
I'aide de serre-joints et les souder :

— en CD et C' D' et en 3, sec-
tion ZZ',

— en EF et E' F' et en 4, section ZZ',

— enECetE C

— en DF et D' F.

Enlever les serre-joints.

Mettre en place les deux cloisons
obliques inférieures ; les fixer a l'aide
de serre-joints et les souder :.

— en DG et D' G' et en 5, section
.5

— en FH et F' H' et en 6, section XX,

— en FD et F' D',

— en GH et G" H'.

2° cas: les flasques de poutre sont
déformés seulement entre les jambon-
neaux :

Effectuer seulement les travaux indi-
qués aux §§ marqués d'un *.



Remplacement d'un mentant de poutre coté gauche

(Voir fig. 26, 27, 28, 29, 30)

Opération préalable : Deposer la char-
niére male de porte de cabine.

Déposer la tble de fermeture exté-
rieure du montant gauche de porte.

DEPOSE

Percer les points de soudure de fixa-
tion du montant de poutre sur:

la cloison verticale,

— en AB,

la cloison horizontale,

— en CD.

Couper les contre-plagues de fixation
du montant sur:

le flasque inférieur arriére,

— en PF,

le flasque inférieur avant,

— en OE.

Couper le tirant intérieur du montant,

— en OE.

Dessouder le montant :

de la tole de fermeture de poutre,

— en QR,

du flasque inférieur arriere,

— en FD-DB et BR et en 1, section
XX

du flasque inférieur avant,

— en EC-CA et AQ et en 2, section
XX

de la cloison verticale,

— en AB,

de la cloison horizontale,

— en CD,

du panneau central de caisse,

— en NP et en 3, section YY/,

— en MO et en 4, section YY',

de la partie supérieure de poutre,

— en JH-HG et Gl et en 5 sec-
tion ZZ°,

de la rambarde de pavillon,

— en },
du pavillon de cabine,
— en IL,

de la traverse supérieure d'entrée de
porte,

— en LK et en 6, section WW' (entre
gousset et montant).

Dégager le montant de poutre.

PREPARATION

Couper les contre-plaques sur le mon-
tant de remplacement,

— en PF et OE.

Dessouder et déposer le morceau de
tirant restant fixé sur le flasque inférieur
avant,

— en S.

POSE
Mettre en place le montant de poutre.
Contrdler son positionnement :

1° Longitudinalement : il doit étre per-
pendiculaire au plancher de caisse.

2° Transversalement : il doit étre ali-
gné avec l'arriére de caisse.

“
“

“
%
L
N
PO

S
t\

T b S,

W

\\
i o
SN

RN
%

3° Verticalement -
distance de 1610 a 1815

plancher et
mantant.

Le fixer & |'aide c= s===

la parse

Souder le monizn:

a la téle de fermehurs o= soun=

— en OQR,

sur la cloison versc==

— en AB,

sur la cloison homzon=e

— en CD,

au flasque arriere c= oouss=

— en FD-DB et 88 = &=
tion XX,

au flasque avant

— en EC-CA et 80 = =
tion XX,

au flasque arrzers

— en PF,

au flasque awvart

— en OE,

a la partic supsreu=s o=

—en JHHG =& G = =
tion ZZ',

au pavillon ce c=hrs

— en IL

i

a la traverse supérieure d'entrée de

porte,

— en KL et en 6, section WW',
4 la rambarde de pavillen,

— en J,

L]

|1

u panneau central de caisse,
en MO et en 4, section YY',
en NP et en 3, section YY',

Fig. 26.

Section Y'Y '

Section WH

i

i .

o fraverse supérieurs
{ montant de poutre

.

+ t3le defermaturs

Fig. 30.



Remplacement d'un plancher latéral

(Voir fig. 31, 32, 33, 34, 35, 36)

Opération préalable : Déposer le pan-
neau inférieur avant gauche de caisse.

DEPOSE

Dessouder la téle de fermeture du
caissan :

de la cloison avant de passage de
roue,

(cété gauche de caisse)

— en 1, section XX',
du flasque arriére de poutre,
— en 2, section YY',

Rabattre la tole de fermeture de cais-
son autour de sa fixation, sur le lon-
geron de soubassement,

Dessouder la fixation du plancher la-
téral sur le plancher central,

— en AB et en 3 et 4, section ZZ'.
Dessouder la fixation de la cloison

I \
| E'\
g '
t [}
2 L
Fig. 31.
Section ' XX'
7 Section YY'
» o
— |E== v
A e
sl N V. plancher lateral ————
s — =+ cloison avant plancher latéral / 10~ 9 _7]{
““““ .+ fermeture de caisson flasque arriére de poutre - 117
fermeture de caissen
=
T ]
Fig. 32. Fig. 33.
i Section Y\ '
panneau inierjeur S

de coisse
12
douklure N
13

plancher latéral

fe_rme*ure de caisson

Valable pour vehicules sortis depuis Septembre 1963,

Fig. 34.

panneau inférieur
de caisse

= 13
Fig. 35.
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» fermeture de caisson

Section WW ' \.fclable pour vehicules sortis
jusqu'en Septembre 1963

\' 12 ;. plancher latéral

langeron

plancher latéra

avant de passage de roue sur le plan-
cher lateral,

— en AC et en 5-6 et 7, section XX'.
Couper le plancher latéral,
— en BD et en 8, section YY'.

Couper I'équerre du plancher.
— en BD et en 9 section YY'.

Dégager le plancher.

PREPARATION

Dessouder le morceau de plancher
restant fixé sur le flasque AR de poutre,
— en BD,

POSE

Mettre en place le plancher de rem-
placement.

Fixer le plancher latéral,

au plancher central,

— en AB et en 3, section ZZ',

a la cloison AV de passage de roue,

— en AC et en 5 et 6, section XX,
au flasgue arriére de poutre,

— en BD et en 10 et 11, section YY'.

Mettre en place et fixer le panneau
inférieur avant gauche de caisse.

Souder le plancher latéral au panneau
inférieur avant gauche,

— en CD et en 12, section VV' et
WW',

Relever la tole de fermeture de cais-
son :

la souder,

au panneau inférieur avant,

— en CD et en 13, section VV' et
WWw’

a la cloison avant de passage de
roue,

— en 1, section XX'

au flasque arriere de poutre,

— en 2, section YY'.

Nota. — La tdle de fermeture de
caisson n'est pas vendue par Citroén.

Si elle est détériorée, fagonner une
piece aux cotes ci-dessous :

Longueur: 725 mm.

Largeur: 330 mm.

Epaisseur : 0,7 mm.

Bord tombé sur les 4 cotés: 15 mm.

Section ZZ'
3 4
W
N BAVAYA
—

4
plancher central
Fig. 36.



Réparation du plancher central de caisse

(Moir fig. 37 et 38) rieurs du renfort de plancher (en «a~»

Tracer sur [z plan
rectangle, ABCD. env
face deformee

e 1 mm environ la sur-
n 1si tracé, a l'aide

(i

i

LiV]

0 !
'

0
1
e

Les lignes A

positionnees comme

¢ dimension
tion XX' par rapport m

La poser & l'emplacement prévu.

Souder cette tdle au plancher de
caisse,

— en AB-BC-CD-DA,
— en 1 et 2 section XX\
Effectuer les raccords, planer et meu-

ler si nécessaire.
" Section XX

renfort de plancher
plancher de caisse

[ 1 /‘J 1 ‘ tole de réparation
i \ |
: Y,
Fig. 38.
Remplacement du plancher latéral (coté droit de caisse]
(Voir fig. 39, 40, 41, 42, 43)
: o
DEPOSE . W,
o Hoil de /
Dessouder la tdle de fermeture du i, il I]| i
caisson de la glissiére inférieure, i / >
— en 1, section XX, YLA]l_.E]_.__.JY: o
de la cloison avant de passage de ot %
roue, |1 il -
— en 2, section YY' % %'A |
du flasque arriére de poutire P o w | mrormo
— en 3, section ZZ'. f —
Rabattre la téle de fermeture du cais- — ooy s
son autour de sa fixation. sur lz lom- %
geron de soubassement.
Fig. 39.

Meuler l'agrafage du plancher 2tz
sur la glissigére inférieure,

— en AB et en 4, section XX

Dessouder la fixation du plancher Izi=-
ral sur le plancher central,

— en CD et en 5 et 6, section WW".

Dessouder la fixation de la cloison
avant de passage de roue, sur le plan-
cher latéral,

Section WW'

— en AC et en 7-8 et 9, section YY" ke 55

COUDEF . ?#%

le plancher latéral, s W T
— en BD et en 10, section ZZ, - lnigeron plancher ldtera

I'équerre du plancher, plencher central

— en BD et en 11, section ZZ'.

Dégager le plancher. Fig. 40.

Section X X'

) 4
NpWaWal ‘=el
b4
plancher latéral
glissiere inférie%" ===
fermeture de caisso 1

Fig. 41.
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Section Y'Y !

28

v

7 - |[ N

B —— r_-\\_ . ploncher leiéral
L

— claison avant

tl

" fermeture de caissen

Fig. 42.

Section 7 7'

4
plancher lateral G
i = =s— flosque orriere

de poutre

fermeture de coi 5;9

Opération & effectuer sur le marbre.

DEPOSE
Arrimer la cabine & un palan.

Dessouder le couvre-joint de - jone-
tion du pavillon,

98

PREPARATION

Dessouder le bord du plancher res-
tant fixé sur la glissiére,

— en AB,

Dessouder le morceau de plancher
restant fixé sur le flasque arriére de

poutre,
— en BD.

POSE

Metire en place le plancher de rem-
placement.

Fixer le plancher latéral ;

sur le plancher central,

— en CD et en 5, section WW',

sur la cloison AV de passage de
roue,

— en AC st en 7 et 8, section YY',
au flasque AR de poutre,

Remplacement d'une cabine

(Voir fig. 44, 45, 46, 47)

— en ACB et en 1, section XX'.

Dessouder le pavillon de cabine, des
demi-pavillons de caisse,

— en ACB et en 2, section XX\

Dessouder les traverses supérieures

— en BD et en 12 et 13, section ZZ',

sur la glissiére inférieure,

— en AB et en 14, section XX,

Relever la tdle de fermeture de cais-
son, la souder:

a la glissiére inférieure,

— en 1, section XX’

a la cloison AV de passage de roue,

— en 2, section YY',

au flasque AR de poutre,

— en 3, section ZZ'.

Nota. — La téle de fermeture de cais-
son n'est pas vendue par Citroén. Si
elle est detériorée, faconner une piéce
aux cotes indiquées ci-dessous :

Longueur : 725 mm.

Largeur : 330 mm.

Epaisseur : 0,7 mm,

Bord tombé sur les quatre cotés:
15 mm.

d'entrée de porte, des montants de pou-
tre centrale, entre pattes et gousset.

— en DEF et en 3, section YY' et
symetriqguement.

Nota, — Les goussets de la traverse
resteront fixes sur les montants de
poutre.

Dessouder les bhas de marche, des
joues de passage de roue,

— en GH et symétriquement.

Dessouder les pattes de bas de mar-
che des joues de passage de roue,

—en |, 1, K et L fig. 47 et syme-
triguement.

Degager la cabine en utilisant le pa-
lan.

Fig. 45.




PREPARATION

tion -

Faire sur la caisse une présent

— de I'AV de caisse,

— du pavillon de cabing,

— des traverses supéricurss d'enirée
de porte.

Brider |I'ensemble & l'aide de serre-
joints.

Présenter les portes pour positionne-
ment.

Assembler les &léments =t les sou-
der.

W

POSE

Mettre en place définitivemn:
bine en utilisant ':a palan.
I'aide de serrz-io

Controler le p
bine.

(%] f.
n

y:_r-:—.—--—r-art de la ca-

Transversaiement -

Faire correspondre |'aréte ACB de la
cabine avec celle des demi-pavillons
de calsse.

Mesurer la distance entre |'exirémite
inférieure du pied d'auvent cé6té gauche
et l'extréemité AV du tube broche de
jambonneau c¢6té droit,

Mesurer de méme la distance entre
le pied d'auvent c6té droit et le jam-
bonneau co6té gauche.

Ces deux diagonales doivent é&tre
égales @ 5 mm prés

Nota. — Hespeéter la distance de
1180 mm entre les points de fixation de
la cabine sur les tubes de liaison de
I'essieu AV.

Longitudinalement :

Ajuster les encadrements de portes en
présentant les portes de cabine.

Souder le pavillon de cabine aux de-
mi-pavillons de caisse,

— en ACB et en 1, section XX

Libérer les serre-joints.

Souder les bas de marche aux joues
de passage de roue,

— en GH et symétriquement.

Souder les pattes des bas de marche
aux joues de passage de roue,

— en |, J, K et L et symétriqguement.

Souder les traverses supérieures d'en-
trée de porte aux montants de poutre.
Souder les goussets sur ceux restes
fixés sur les montants.

Mettre en place le couvre-joint de
jonction de pavillon. Le fixer a 'aide de
serre-joints.

Fixer le couvre-joint.
— an ACB et en 4 et 5, section XX,

Libérer les serre-joints.
Réaliser les étanchéites.

Pressions de gonflage & respecter
pour les réglages de hauteur.

.ISection XX Section YY'

mon!ant de poutre
fpavillon de cabine
couvre joint
pavillon de caisse arceau de poutre
Fig. 46.

= troverse superisure

Fig. 47.

[ as,r:'rrmm IR 64498

u?“‘l iS 218075 |
HYEALIZz ]

[Hre44.08 -5
i

3 — 2565
B 1| MK §

— 0
Hy 06384

—H B&5E

v

8444004 \
H 440t

Hwessoe

~4BkS

—H 844-60

. B e Pression de gonflage
|  Vehicule =
de eus oue
RS AV AR sSecours
HZ 78 17 % 400 C 2,750 2,750 2,850
| (850 kg 17 % 400 X 2,750 | 2,750 | 2,850
HY 78
(1500 kg) 17 % 400 X 3,250 3,500 3,600
Fourgon et 19 > 400 C 2,750 3,000 3,100
plateau 19 = 400 X 2,500 2,750 2,850
17 X 400 X 3,000 3,750 3,850
Bétaillere 19 < 400 C 2,750 3,000 3,100
{
19 < 400 X 2,250 3,000 3.100. 1§
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EQUIPEMENTS D'
Lepuis le 1-12-1967 CITROEN

H 800 - H1200 - H1500

b) (1g) (1) (e

DIVISION ‘”“‘5
REP. DESIGNATIONS REFERENCES REP. DESIGNATIONS REFERENCES
MAITRE-CYLINDRE @ 1" CYLINDRE DE ROUE
1 M/C. sans raccord 611107 AV G. @ 17 1/4
1 C/R. d
Boite accessoires M/C. 581831 4 (G)‘ G e b iy ga501=
Boite accessoires C[R. AV 582133
Comprenant : 3D-3G-4D - 4G
1b 1 Tige de poussée 321011 Né i C/R. AV 554034
1 ¢ 1 Joint cuivre 358000 3(;:8523{';3 :otr)maL GIH
1d 1 loint cuivre 358001 B ) )
1e 1 Raccord droit 328003 Nécessaire simplifi¢ C/R. AV 553082
1°f 1 Soufflet 376003 3D -3G-4D - 4G
149 1 Grand collier 424001
1] 1 Tige & chape 321031 gg"'g'::ﬁﬁf’lam ROUES
T m 1 Ecrou 222416 521400/074
1p 1 Joint cuivre 358013 9 2 C[R. sans raccord (a)[
1 1 1 d 29
. Baulsnt.faenarg AIRE Boite accessoires C[R. AR 582028
Nécessaire normal MJ/C. 552009 Nécessaire normal C/R. AR 554196
Né i i ifie C/R. AR 553010
Nécessaire simplifié M/C. 551206 écessaire simplifié C/
PIECES DIVERSES FREINAGE
CYLINDRE ?E ROUE 9 2 Flexibles complets AV 535406
AV D. @ 17 1/4 10 1 Flexible complet AR D. 535404
3 (D) 1 C/R. sans raccord 624014 10a 1 Flexible complet AR G. 535405
1 2 Raccords de connexion AV 518014
CYLINDRE DE ROUE J 18 6 Vis raccords tube 1/4" 327022
AV G. @ 1”7 1]4 19 1 Raccord de tube 6 X 8 327037
— 18 B d'étanchéité 378017
3 (G) 1 C/R. sans raccord 624015 Sﬁfuasﬁ :Ranect ?Ileiibles |
CYLINDRE DE ROUE i 55 | LIMITEUR DE PRESSION ASSERVI| 631241/074
AV D. g 1”7 1/4 | 25 RESERVOIR COMPLET . 519135
4 | (D) 1 C/R. sans raccord 624012 | NIVOCODE | 682107

(a) Par suite de I''mplantation du limiteur de pression asservi 631241/074 le diamétre des cylindres de roue AR a été augmenté et les nouveaux
cylindres ne sont pas intarchangeables avec les anciens cylindres @ 19 mm, référence £21304,/074.
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) RIGINE ===/
A partir d'Avril 1965 CITROEN 21‘

T 23 R TYPES PUD 9-10-11
AVEC HYDROVAC

1000 EE
T @)=
H a
S A
ﬁl:;"?-l‘ -
SELDER_S
i3 =
£ e
DIVISION \‘ _.“ q
0CK = ¥
. X
LOCKHEED = . .
REP. DESIGNATIONS REFERENCES REp. | DESIGNATIONS | REFERENCES
| MAITRE-CYLINDRE & 1" 3/4 Nécessaire normal C/R. AV 554025
1 M/C. sans raccord 611030 Nécessaire simplifie C/R. AV 553014
BOi‘tB d'accessoires M.I‘C. 581442 CYLINDRE DE HOUES AR @ 112
Comprenant : 6 2 C/R. sans raccord 621352(a)
1b 1 Tige de poussée 321026 Boite d'accessoires C/R. AR 582049
1 Joint cuivre 358001 ;
1d | 4 Joints cuivre 358000 Comprenant :
{1 & 1 Raccord orientable 1 voie 351026 6 a 1 Raccord orientable 1 voie 351003
{ i 1 Soufflet 376018 6 b 1 Boulon raccord 329002
19 1 Grand collier 424010 ) 1 Joint cuivre 358000
1 h 1 Petit collier 424007 6 d 1 Joint cuivre 358001
;T 2 loints cuivre 358019 = 2 Vis de fixation 421013
ST 1 Bouton de raccord 329019 — 2 Rondelles Grower 221958
1o 1 Raccord orientable 1 voie 351003 ; 1
1q ¥ Bisilen de receard 329002 Nécessaire normal C/R. AR 554150
ifi g 3 Vis-bouchons 421017 Nécessaire simplifié C/R. AR 553139
Nécessaire normal M/C. 552052 PIECES DIVERSES FREINAGE
Nécessaire simplifié MJC. 551236 9 3 Flexibles AV-AR 520608
11 3 Raccords de connexion 518017
CYLINDRE DE ROUES AV 1"1/8 18 14 Raccords pour tube 1/4" 327040
3 2 C/R. san ceord - [ 621110 19 1 Raccord pour tube 6 %8 327037
+ BoRR TR 26 1 Raccord 3 voies 353003
Boite d'accessoires C/R. AV 582010 28 1 Raccord essieu AR 353020
40 1 Raccord orientable 1 voie 351003
Comprenant : 41 1 Raccerd orientable 2 voies 352014
3 a 1 Raccord orientable 1 voie 351005 42 2 BC?L”O!"IS .de raccord 329002
3 b 1 Boulon de raccord 329002 = 2 lalnits culvre 358000
= s 1 Joint cuivre 358000 — 2 Joints cuivre 35800
3d 1 Joint cuivre 358001 RESERVOIR COMPLET 171
— 2 Vis de fixation 421013 *8 .-
— 2 Rondelles Grower | 221958 AVEC NIVOCODE | 682014

(a) Etaient 621103 avant avril 1965, Sont interchangeables.
D, B, A_ DIVISION LOCKHEED 27, RUE JULES-VERNE, 93-SAINT-OUEN - TEL. 606.32.03
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